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Bord de sécurité résistif



XS 55

XS 55 : LE NOUVEAU BORD DE SÉCURITÉ EN 
CAOUTChOUC CONDUCTIF FACILE à MONTER

•	 Le bord XS 55 est doté d'un système d'assemblage innovant, unique sur le 
marché, qui permet de réaliser très facilement et en quelques minutes un bord 
de sécurité de la longueur exacte grâce aux extrémités à enclenchement 
rapide.

•	 Possibilité de réaliser sur place des configurations de bord sur mesure.

•	 Profil en caoutchouc avec âme conductive injectée : l'élément sensible n'est 
pas séparé comme dans les bords conductifs traditionnels ce qui garantit une 
meilleure fiabilité.

•	 Les extrémités avec câble et résistance sont dotées d'un clip avec une résine 
butyle spéciale. Au contact du profil en caoutchouc conductif, la résine crée 
une fixation parfaite en très peu de temps qui ne nécessite pas (comme pour 
les bords avec caoutchouc conductif traditionnel) de colles spéciales, de 
Loctite, de gaines thermorétractables ou d'autres éléments de collage ou outils 
spéciaux. 

•	 Le nouveau bord est parfaitement conforme aux exigences de sécurité 
prescrites par les normes européennes en vigueur (EN 12978).

XS 55



Insérer et pousser l'extrémité résistive complè-
tement dans le logement du profil en caoutchouc 
jusqu'en butée en utilisant le bouchon comme levier.

2
INSERTION DE 

L'EXTRÉMITÉ

LES 7 PhASES DE MONTAgE SUR MESURE FACILE EN qUELqUES MINUTES*

Décrocher le bouchon en s'assurant que l'extrémité 
reste fixée au profil en caoutchouc.

4
RETRAIT DU BOUChON

Attendre 30 secondes pour la fixation complète de 
l'extrémité.

3
FIXATION

Dans le rouleau du profil en caoutchouc, couper 
un morceau de la longueur nécessaire. La découpe 
doit être suffisamment droite et peut être réali-
sée également avec des instruments du quotidien 
(par exemple des ciseaux).1

DÉCOUPE
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LES 7 PhASES DE MONTAgE SUR MESURE FACILE EN qUELqUES MINUTES*

Exécuter la même opération pour l'autre extrémité 
(du point 2 au point 5).

6
RÉPÉTER POUR L'AUTRE 

EXTRÉMITÉ

Insérer le profil en caoutchouc dans le support 
métallique en le faisant coulisser à partir du haut ou 
en l'enclenchant de côté dans le rail approprié.

7
INSERTION DU PROFIL EN 

CAOUTChOUC

Appuyer sur le bouchon jusqu'à ce qu'il soit entière-
ment inséré dans le profil en caoutchouc.

5
FERMETURE PAR 

BOUChON

*Pour la bonne procédure, consulter les instructions de montage correspondantes.



KIT PRÉ-ASSEMBLÉ DU BORD XS 55 DE 2,5 M

Composition 1 profil en caoutchouc de 2,5 m.
1 extrémité à enclenchement avec résistance de 8,2 kohms XSP R8.2.
1 extrémité câblée à enclenchement avec câble.

1 profil en aluminium de 2,5 m. 

Le nouveau bord de sécuri-
té XS 55 fait partie du programme 

SafeZone de FAAC qui favorise la sécu-
rité dans les installations automatisées. 

Le bord est certifié comme dispositif 
de sécurité de catégorie 2 selon la 

norme EN 12978, permettant la réalisation 
d'installations conformes aux exigences de la 

réglementation en vigueur.

LE BORD FAAC XS 55 EST L'UNIqUE BORD EN CAOUTChOUC SUR 
LE MARChÉ DOTÉ D'UN SySTèME ‘PLUg AND PLAy’.

•	Profil en caoutchouc de hauteur 55 mm.
•	Profil de support en aluminium.
•	Détection d'obstacles avec des angles +/- 60°.
•	Degré de protection IP65.
•	Valeur résistive de 8.2 kohms.

SPÉCIFICATIONS TEChNIqUES DU NOUVEAU BORD

MATÉRIEL NÉCESSAIRE POUR L'ASSEMBLAgE DU BORD XS 55

Produit Description
XS 55 Profil en caoutchouc conductif, hauteur 55 mm. 

Rouleau de 25 m.

XSP R8.2 Extrémité à enclenchement avec résistance de 8,2 kohms
Chaque bord est emballé individuellement.

XSP C0.5 Extrémité câblée à enclenchement avec câble d'une longueur 
de 0,5 m.
Chaque bord est emballé individuellement.

XS Profil en aluminium pour la fixation. 
Emballage multiple = 10 pièces de 2,5 m.

LE NOUVEAU BORD XS 55 EST DISPONIBLE EN ROULEAU, POUR RÉALISER 
PLUSIEURS BORDS DE LA MESURE SOUhAITÉE, ET EN KIT PRÉ-ASSEMBLÉ 
D'UNE LONgUEUR DE 2,5 M.



FAAC DANS LE MONDE
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AUSTRALIA

FAAC AUSTRALIA PTY LTD
Homebush – Sydney, Australia
tel. +61 2 87565644
fax +61 2 87565677 
www.faac.com.au

AUSTRIA

FAAC GMBH
Salzburg, Austria
tel. +43 662 8533950
fax +43 662 85339525
www.faac.at
 
FAAC TUBULAR MoToRS
tel. +49 30 56796645
fax +49 30 22409006
faactm.info@faacgroup.com
www.faac-tubularmotors.com

BENELUX

FAAC BENELUX NV/SA
Brugge, Belgium
tel. +32 50 320202
fax +32 50 320242
www.faacbenelux.com
 
FAAC TUBULAR MoToRS
Schaapweg 30
NL-6063 BA  Vlodrop, Netherlands
tel. +31 475 406014
fax +31 475 406018
faactm.info@faacgroup.com
www.faac-tubularmotors.com

BRAZIL

INDúSTRIAS RoSSI ELETRoMECâNICA SA
Brasilia DF, Brazil
tel. +55 61 33998787
fax +55 61 34046020
www.rossiportoes.com.br

ChINA

FAAC SHANGHAI
Shanghai, China
tel. +86 21 68182970
fax +86 21 68182968
www.faacgroup.cn

FRANCE

FAAC FRANCE
Saint Priest - Lyon, France
tel. +33 4 72218700
fax +33 4 72218701
www.faac.fr
  
FAAC FRANCE - AGENCE PARIS
Massy - Paris, France
tel. +33 1 69191620
fax +33 1 69191621
www.faac.fr
  
FAAC FRANCE - DEPARTEMENT VoLETS
Saint Denis de Pile - Bordeaux, France
tel. +33 5 57551890
fax +33 5 57742970
www.faac.fr

gERMANy

FAAC GMBH
Freilassing, Germany
tel. +49 8654 49810
fax +49 8654 498125
www.faac.de
 
FAAC TUBULAR MoToRS
tel. +49 30 56796645
fax +49 30 22409006
faactm.info@faacgroup.com
www.faac-tubularmotors.com

INDIA 

FAAC INDIA PVT. LTD
Noida – Delhi, India
tel. +91 120 3934100/4199
fax +91 120 4212132
www.faacindia.com

IRELAND 

NATIoNAL AUToMATIoN LTD
Co. Roscommon, Ireland
tel. +353 71 9663893
fax: +353 71 9663890
www.nal.ie

MIDDLE EAST

FAAC MIDDLE EAST FZE
Dubai Silicon oasis operation Center - Dubai, UAE
tel. + 971 4 3724190
fax+ 971 4 3724191
www.faac.ae 

ThE NEThERLANDS

KEMKo BV
Doetinchem, Netherlands
tel. +31 314 378777
fax +31 314 362224
www.kemko.nl

NORDIC REgIONS

FAAC NoRDIC AB
Perstorp, Sweden
tel. +46 435 779500
fax +46 435 779529
www.faac.se

POLAND 

FAAC PoLSKA SP.Zo.o
Warszawa, Poland
tel. +48 22 8141422
fax +48 22 8142024
www.faac.pl

RUSSIA 

FAAC RUSSIA
Moscow, Russia
tel. +7 (495) 646 24 29
www.faac.ru

SPAIN

CLEM, S.A.U.
San Sebastián de los Reyes - Madrid, Spain
tel. +34 91 3581110
fax +34 91 7293309
www.faac.es

SwITZERLAND

FAAC AG
Altdorf, Switzerland
tel. +41 41 8713440
fax + 41 41 8713484
www.faac.ch

TURKEy

FAAC oToMATİK GEÇİ� SİSTEMLERİ
SAN. VE TİC. LTD. SIRTEKI
İstanbul, Turkey
tel.+90 (0)212 - 3431311
www.faac.com.tr 

UNITED KINgDOM

FAAC UK LTD.
Basingstoke Hampshire, UK
tel. +44 1256 318100
fax +44 1256 318101
www.faac.co.uk

U.S.A.

FAAC INTERNATIoNAL INC
Rockledge, FL - U.S.A.
tel. +1 866 925 3222
fax +1 904 448 8958
www.faacusa.com 
  
FAAC INTERNATIoNAL INC
Fullerton, California - U.S.A.
tel. +1 714 446 9800
fax +1 714 446 9898
www.faacusa.com

ITALy
FAAC SpA
Via Calari 10 - 40069 Zola Predosa (Bo)
Tel. +39 051 61724 - Fax +39 051 758518
it.info@faacgroup.com - www.faacgroup.com
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